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Automatische
-rasmaschine

Die HN-FF ist die Frasmaschine zur vollautomati-
schen Probenvorbereitung von Nichteisen-Proben.
Die HN-FF ermdéglicht die reproduzierbare Herstel-
lung von optimal geeigneten Probenoberflachen flr
die optische Emissions- oder Rdntgenfluoreszenz-
spektroskopie.

Die HN-FF bietet eine kompakte Bauform, ein aus-
gereiftes Sicherheitskonzept sowie eine ergonomi-
sche Bedienbarkeit. Dadurch ist sie perfekt geeignet
sowohl flir den Standalone-Betrieb als auch die Ein-
bindung in lineare oder Roboterautomationen.

Automatische Probenvor-
bereitung flr prazisere
Analysen

Alle fUr den Frasvorgang wichtigen Parameter wie
Vorschubgeschwindigkeit, Frastiefe und Drehzahl
sind einstellbar und werden reproduzierbar Gber die
SPS gesteuert. Dadurch werden eine unsachgemaBe
Handhabung und Bearbeitung von Proben ausge-
schlossen und die Zuverlassigkeit der Probenanalyse
erhdht.

Die Automatisierung der HN-FF mit Hilfe von

Batch- Magazinen und/oder Robotern fihrt zu einer
signifikanten Erh6hung des Probendurchsatzes bei
gleichzeitiger Reduzierung des Zeit- und Kostenauf-
wands.

‘ur Nichteisen-

Proben

Kompaktes und modulares
Design

Die Standflache der Maschine betréagt lediglich 800 x
800 mm. Dies ermdéglicht eine unkomplizierte Ins-
tallation, Bedienung und Wartung auch bei engen
Raumsituationen. Aufgrund des modularen Designs
kann die Maschine problemlos an nahezu jede
Kundenanforderungen angepasst werden. Standard-
mé&Big vorhandene Module wie die Robotereingabe,
Magazine oder Bandanbindungen erleichtern die
Integration in den Automatikbetrieb und fuhren zu
deutlichen Kosteneinsparungen fir den Kunden.

Magazin




Die HN-FF ist zentraler Bestandtell
des HERZOG MetallLab, welches eine
kosteneffiziente Vollautomation der
Probenvorbereitung und -analyse flr
die Nichteisen-Industrie darstellt.
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Folgende Module konnen mit der HN-FF
kombiniert werden

Drehtellermagazin fir 8 Proben
Kettenmagazin fir 20 Proben
Spiralmagazin fir ca. 100 Proben
Doppel-Transportbandmagazin

Transportbander

Rohrpoststation
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Maximale Flexibilitat bei
ProbengréBe und -form

Die HN-FF bietet maximale Flexibilitat bei der Be-
arbeitung von unterschied- lichen Probenformen.
Das Drei- Backenfutter besitzt einen Hub von 25
mm mit einem Spannbereich von 34 mm. Es kdnnen
Proben mit einem Durch- messer von minimal 10
mm bis maximal 100 mm gespannt werden. Dabei
kénnen unterschiedliche Probenformen einschlieB-
lich Pilzproben und Probenh&hen von der HN-FF
verarbeitet werden.

Tool Condition
Monitoring

Die Verwendung von moderner Sensortechnologie
ermdglicht beispielsweise die Uberwachung der
Maschinenlager sowie des Zustands der Schneid-
platten. Die automatische Datenauswertung erfolgt
mit Hilfe unserer Software PrepMaster Analytics, die
dem Bediener einen umfassenden Uberblick tiber
den Zustand der Maschine liefert.
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Perfekte Verbindung von
Sicherheit und Ergonomie

Die HN-FF setzt Standards bei der Sicherheit.
Die vollstandig automatisierten Abldufe sowie
die Verwendung von Sicherheitsschaltern an der
manuellen Probeneingabe und der Frasraumtir
gewabhrleisten die Gesundheit und Sicherheit des
Bedienpersonals.
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Vortelle

Flr die Probenvorbereitung von Magnesiumproben
ist eine Spezialvariante der HN-FF erhéltlich, welche
einen unmittelbaren und riickstandsfreien Transport
der Spéne aus dem Frasraum der Maschine
ermdglicht.

Gleichzeitig wurde groBer Wert auf die Reduzierung
der Gerduschemissionen sowie weitere Verbesse-
rung der ergonomischen Bedienung z. B. durch ein-
fachere Zuganglichkeit und Reinigung der Maschine
gelegt.

Manuelle Probeneingabe, geschitzt durch Sicherheitsschalter

Achtfach-Drehtischmagazin fir die Chargenverarbeitung

Leicht zu enthehmender Auffangbehélter fir Spéne

Leicht verstellbares Stitzarmsystem des Bedienpults

Spiral magazin fir ca. 100 Proben

Probeneingabe in die Maschine durch den Roboter
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Optimal aufeinander abgestimmte

Prolbenvorbereitungsschritte

Alle Probenvorbereitungsschritte in der HN-FF
wurden perfekt aufeinander abgestimmt, um eine
optimale Bearbeitung von Nichteisen-Proben zu
ermoglichen.

Zahlreiche Konfigurationsméglichkeiten bei Frés-
werkzeugen, Schneidplatten und Kiihimedien
bieten volle Prozesskontrolle fiir optimale Analysen-
oberfldchen, minimale Gratbildung und mdglichst
lange Standzeiten.

Eigens entwickelte Planfraser und Wendeschneid-
platten mit Spezialbeschichtung und -schliff
(Hartmetall und Frasdiamant PKD) ermdéglichen die
Bearbeitung auch schwieriger und besonders
weicher Proben.

=
=
il
-
-4
™

Die beiden in der HN-FF vorhandenen Frasspin-
deln kdnnen auf unterschiedliche Weise konfiguriert
werden. Haufig wird die erste Spindel mit einem
Fraskopf ausgestattet, welcher beim sogenannten
~Grobfrdsen” einen hohen Materialabtrag liefert und
damit die Freilegung der représentativen Proben-
schicht erméglicht. AnschlieBend wird Uber den
zweiten Fraskopf das sogenannte ,Feinfrdsen®
vorgenommen, welches fur eine perfekte Oberflache
fur die anschlieBende Analyse sorgt.

Alternativ kann die erste Spindel zum raschen
Durchtrennen der Probe mit einem Spezial-
Kreissageblatt ausgestattet werden. Nach dem
Trennvorgang wird die Probenoberflache durch
den Feinfréaser geschlichtet.
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Technische Daten

Modell HN-FF
Farbe
Zubehor

RAL 5007 / 7035
1 Satz Schraubenschlissel

Abmessungen L x B x H
Maschine

Maschine inkl. Stitzarmsystem
Maschine inkl. Verpackung

800 x 800 x 1500 mm
800 x 800 x 1970 mm
1500 x 1500 x 2150 mm

Gewicht

Maschine
Maschine inkl. Verpackung

ca. 805 kg
ca. 1015 kg

Stromversorgung und Stromverbrauch

Spannung
Mittelpunktsleiter
Stromverbrauch

400V, 50 Hz, 3 Phasen oder nach Bedarf

nicht erforderlich
6,0 kVA

Elektrischer Schaltschrank (integriert)

PLC

Siemens

Allen Bradley (Option)
Spannungssteuerung
Schutz
Isolationsklasse

24V
IP 44

Druckluftversorgung und -verbrauch

Druck
Verbrauch

min. 5 bar, max. 10 bar
ca. 300 dm3N/Probe

KUhl- und Schneidemittel
Vorratsbehalter

Verbrauch

Anzahl Spriihdisen (einstellbar)

51
ca. 20 cm3/Probe
2

Klemmvorrichtung

Typ

Klemmhub

Klemmbereich
Mindestdurchmesser der Probe
Maximaler Probendurchmesser

Dreibackenfutter

25 mm

34 mm

10 mm (je nach Probentyp)
100 mm (je nach Probentyp)

Ablassanschlisse
Position des Gasentliftungsbolzens

AuBendurchmesser des Gasabzugsbolzens

Gasforderkapazitat

oben auf der Maschine
80 mm
6...10 m3min bei 2.100 Pa

Die Maschine entspricht den europdischen CE-Richtlinien.
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